
Aus Festigkeitsgründen ist es nicht erforderlich, die Kerndurchmessertoleranzen der Toleranzklasse 6H einzuhalten; die 
Toleranzklasse 7H genügt dem Anspruch, dass die Flankenüberdeckung von Bolzen- und Muttergewinde 0,32 x P nicht 
unterschreiten soll. Außerdem haben geformte Gewinde wegen des nicht unterbrochenen Faserverlaufs und der erfolgten 
Kaltverfestigung im Regelfall eine höhere Festigkeit als geschnittene Gewinde.

Kerndurchmesser-Toleranzfeld beim Gewindeformen nach DIN 13, Teil 50� INFO

M  Metrisches ISO-Regelgewinde 

M Steigung 
mm

Bohr-Ø 
mm

Kern-Ø 7H Muttergewinde 
min. max.

M 1 0,25 0,88 - -
M 1,1 0,25 0,98 - -
M 1,2 0,25 1,08 - -
M 1,4 0,30 1,25 - -
M 1,6 0,35 1,45 - -
M 1,7 0,35 1,55 - -
M 1,8 0,35 1,65 - -
M 2,0 0,40 1,80 - -
M 2,2 0,45 2,00 - -
M 2,3 0,40 2,10 - -
M 2,5 0,45 2,30 - -
M 2,6 0,45 2,40 - -
M 3,0 0,50 2,80 2,459 2,639
M 3,5 0,60 3,25 2,850 3,050
M 4,0 0,70 3,70 3,242 3,466
M 4,5 0,75 4,15 3,688 3,924
M 5,0 0,80 4,65 4,134 4,384
M 6,0 1,00 5,55 4,917 5,217
M 7,0 1,00 6,55 5,917 6,217
M 8,0 1,25 7,40 6,647 6,982
M 9,0 1,25 8,40 7,647 7,982
M 10 1,50 9,25 8,376 8,751
M 11 1,50 10,25 9,376 9,751
M 12 1,75 11,20 10,106 10,531
M 14 2,00 13,10 11,835 12,310
M 16 2,00 15,10 13,835 14,310
M 18 2,50 16,90 15,294 15,854
M 20 2,50 18,90 17,294 17,854

MF  Metrisches ISO Feingewinde

MF Steigung 
mm

Bohr-Ø 
mm

Kern-Ø 7H Muttergewinde 
min. max.

M 5 0,50 4,75 4,459 4,639
M 5,5 0,50 5,25 4,959 5,139
M 6 0,75 5,65 5,188 5,424
M 7 0,75 6,65 6,188 6,424
M 8 0,75 7,65 7,188 7,424
M 8 1,00 7,55 6,917 7,217
M 9 0,75 8,65 8,188 8,424
M 9 1,00 8,55 7,917 8,217
M 10 0,75 9,65 9,188 9,424
M 10 1,00 9,55 8,917 9,217
M 10 1,25 9,40 8,647 8,982
M 11 0,75 10,65 10,188 10,424
M 11 1,00 10,55 9,917 10,217
M 12 1,00 11,55 10,917 11,217
M 12 1,25 11,40 10,647 10,982
M 12 1,50 11,30 10,376 10,751
M 14 1,00 13,55 12,917 13,217
M 14 1,25 13,40 12,647 12,982
M 14 1,50 13,30 12,376 12,751
M 15 1,00 14,55 13,917 14,217
M 15 1,50 14,30 13,376 13,751
M 16 1,00 15,55 14,917 15,217
M 16 1,50 15,30 14,376 14,751
M 17 1,00 16,55 15,917 16,217
M 17 1,50 16,30 15,376 15,751
M 18 1,00 17,55 16,917 17,217
M 18 1,50 17,30 16,376 16,751
M 18 2,00 17,10 15,835 16,310
M 20 1,00 19,55 18,917 19,217
M 20 1,50 19,30 18,376 18,751
M 22 1,50 21,30 20,376 20,751
M 24 1,50 23,30 22,376 22,751
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… hoch wirtschaftlich.

Tangential ist… 




