Gewindekernlocher fiur Gewindebohrer

* Die angegebenen Richiwerte sind der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhélinissen anzupassen!

UNC Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

M Metrisches I1SO Regelgewinde / DIN 13 MF Metrisches ISO Feingewinde / DIN 13

SARTORIUS

EG-M Metrisches ISO Regelgewinde

INFO

Steigung Bohrloch Stelgung Bohrloch Bohrloch Steigung Bohrloch
mm mm mm mm
M 025 0,75 n2 0,25 175 N 1 64 1,50 EG-M2 0,40 2,10
0, 025 0,35 n22 0,25 1,95 N2 5 1,80 £6-M2,5 045 2,60
M2 025 095 n25 0,35 215 N3 18 210 EG-M3 0,50 3,20
Mg 0,30 1] n3 0,35 2,65 N 4 40 2,30 £6-M3,5 0,60 3,70
M1 035 1,25 M35 0,35 3,15 N5 40 2,60 EG-M4 0,70 4,20
M1,8 0,35 1,45 [ 05 350 Nr. 6 32 2,80 EG-M5 0,80 5,20
[¥) 0,40 16 05 05 450 Ni. 8 32 350 E6-M6 1 4,30
n22 045 175 W6 05 5,50 . 10 1 390 E6-M8 1,25 8,40
M25 0,45 2,05 W6 075 5,20 Hi. 12 i} 430 £6- 110 1,50 1040
n3 0,50 25 n8 075 7,00 A 20 5,20 £G-M12 175 12,50
M35 0,40 29 W10 0,75 9,20 53 ]36" :2 ggg BG-M 14 2,00 14,50
n4 0,70 33 02 0,75 11,20 T " o E6-M16 2,00 16,50
045 075 37 n8 1,00 7,00 o 3 . £6-M 18 2,50 18,75
05 0,80 42 M10 1,00 9,00 YT m 270 £6-M20 250 20,75
M6 1,00 5 M2 1,00 11,00 575" i 1360 £G-M22 2,50 2,75
n7 1,00 6 014 1,00 13,00 VG 0 1650 £6-M 24 3,00 2475
ns 1,25 68 016 1,00 15,00 : 31,00
M9 1,25 78 B 1,00 17,00
W10 1,50 85 020 1,00 19,00
i 1,50 95 02 1,00 21,00 Bohrloch
012 1,75 102 024 1,00 23,00 LiL
ni4 2,00 12 126 1,00 25,00 - 1 8,30
016 2,00 14 1028 1,00 27,00 £6-M10 1 10,30
18 2,50 15,5 130 1,00 29,00 £6-M10 1.5 1030
M20 250 175 o 15 5,80 B6-M12 1,25 12,30
022 2,50 19,5 012 1,25 10,80 £6-M12 1,50 12,50
24 3,00 2 W4 1,25 12,80 E6-M 14 1,25 14,30
na7 3,00 2% W2 150 1050 E6-M 14 1,50 1450
1030 350 2,5 014 1,50 12,50 £6-M16 1,50 16,50
N33 3,50 5 M6 1,50 1450 £6-M18 1,50 18,50
M 36 4,00 32 M18 1,50 16,50 Bohrloch £6-M20 1,50 20,50
039 4,00 3 020 150 18,50 - £6-M22 1,50 2,50
W42 4,50 375 N2 150 2050 .0 80 1,25 EGEMIZY L3l 250
145 4,50 405 24 1,50 2,50 lir. 1 71 1,55 SIB1.1
148 5,00 13 26 150 2450 A2 ] 120
0s2 500 I n 1,50 2550 he 3 % 210 Bohrloch
W56 550 505 N8 150 26,50 &g & 240 i
0o 550 545 W30 1,50 2850 .5 4 L10 N o Lo
64 6,00 58 N2 1.50 3050 NiLE & B .2 26 240
T 500 7 o T e .8 3 3,50 N3 48 2,80
M36 150 3450 . 10 3 et b 4 1 310
Rp Whitwol e % T N, 12 8 4,70 N5 40 340
Bohrloch M40 1,50 3,50 L B 240 b & L8
Rp Gang auf 17 : , 5/18" u 690 N 32 4,50
- L 42 1,50 40,50 3/8" 2% 8,50 10 u 5,30
Rpl/8 2 8,60 M5 150 4350 716" 0 9.0 M. 12 2" 590
Bnll7ts 1 11,50 W48 1,50 46,50 /2" 2 11,50 14 20 6,80
Rp 3/8° 19 15,00 M50 1,50 4850 516" 18 1290 5/16" 18 8,40
Rpl/2" L] 18,50 M52 1,50 50,50 5/8" 18 14,50 3/8" 16 1000
Rp3/4" 14 24,00 mis 2,00 16,00 34" 16 17,50 7/16" 14 11,75
Rpl” n 30,25 120 2,00 18,00 7/8" 14 2040 /2" 13 13,30
Rp 1.1/4" 1 39,00 022 2,00 20,00 I 12 8,15 9/16" 12 15,00
Rpl11/2" I 44,85 M4 2,00 22,00 1.1/8" 12 26,50 5/8" 1l 16,50
Rp 2" 56,50 na7 2,00 25,00 11/4 12 29,50 3/4" 10 19,75
» ) 128 2,00 26,00 13/8" 12 30,75 7/8" 9 3,00
BSW Britisch Standard Whitworth / BS 84 0 20 2800 %00 " 5 %50
Gang auf 17 Bohrloch 132 2,00 30,00
mm 133 2,00 31,00
1/4" 20 510 M36 2,00 34,00 Bohrloch Bohrloch
5/6" 18 6,50 39 2,00 37,00 mm mm
3/8" 16 790 M40 2,00 38,00 4,75 Nr. 0 80 1,60
/16" 14 9,20 e 200 00 1/4" 3 5,60 N1 7 2,00
/7 1 10,50 VG 200 3.0 5/18" 3 7,20 N2 o 240
5/8" 11 13,50 Was 2,00 16,00 3/8" 32 8,80 Nr. 3 56 2,70
3/4" 10 16,30 48,00 1/16" 28 10,30 Nr. 4 48 3,10
176" 9 19.25 /7" 8 11,80 N:.5 [ 3,40
" 8 22,00 UN Amerik. Gewinde 8 und 12 Gg ANSI B 1.1 9/16" 2% 1330 Nr. 6 40 380
= 5/8" u 14,90 N. 8 36 4,40
H 3 ; g;;g Gang auf 1 /16" u 16,50 N 10 3 5,10
. § mm 5
T 7 020 e g 2560 3/4 20 1,75 Nr.12 28 5,80
3 : g : 13/16" 20 19,40 1/4" 28 6,60
11/2 § 33,50 1.1/ 8 28,50 . .
1.5/8" 5 35,50 1.3/8" 8 31,75 1 L a0 28 n 330
R L A . 15/16" 20 2,50 3/8" % 9,80
L3/ 5 38,50 1.1/2 8 35,00 T T T T T 1150
17/8 45 41,50 1.5/8" 8 38,00 T/ T 2550 i 7 1310
r 45 M50 13/4 8 41,28 1.1/8" 18 27,5 9/16" 18 14,75
21/4 4 30,0 17/8" 8 4450 1.1/4" 18 30,40 5/8" 18 16,27
21/ 4 56,50 s 8 47,62 15/16" 18 32,00 3/4" 16 19,50
2.3/4" 35 62,00 1.3/4" 12 4250 13/8" 18 33,50 7/8" 14 22,75
3 35 48,00 T 12 48,75 1.1/2" 18 36,75 F 12 26,00
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7//




SARTORIUS

Werkzeuvge
SR B AL L 6-R Rohrgewinde / DIN IS0 228 Tr Mefrisches ISO Trapezgewinde DIN 103/7H
" Bohrloch .
Gang auf 1 mm Steigung
Rc1/8" 830 | 85 | 1020 61/8" 28 870 710 2 8,10
Ri/a | 19 | mo | 1135 | 1570 61/4" 19 11,80 12 3 9,20
Re3/s” | 19 | 1450 | 1485 | 1600 63/8" 19 15,25 T4 3 11,20
Ril/z | 14 | 1810 | 1850 | 2150 61/2" 14 19,00 T4 4 10,50
Re3/a" | 14 | 2350 | 2400 | 2280 65/8" 14 21,00 Tr16 4 12,25
Rel” 1| 2975 | 3015 | 27,30 63/4" 14 24,50 18 4 14,25
ReLIA| 1 | 3820 | 3880 | 30,00 67/8" 14 2825 120 4 16,25
Re1.1/2" 11 4400 | 44,70 | 30,00 61" 11 30,75 722 5 17,25
Re2” 1| 5556 | 5650 | 3400 61.1/8" 1 35,50 24 5 19,25
.1 - Konizitit 1:16 GLI/A" ll 39,50 T 28 5 2325
R*1.3/8" 11 41,67 30 6 24,25
611/2° I 45,24 132 6 26,25
e | | oeas | ss0 | 1210 613/4 n 51,00 Tr36 8 30,25
1/8" 27 | 840 | 870 | 1210 62" n 57,00 138 7 31,25
1/4 18 | no | 40 | 1750 62.1/4" n 63,10
3/8" 18 | 1430 | 1480 | 17,70 621/2" L 72,50
1/2 14| 1790 | 1830 | 23,00 62.3/4 1 79.00
3/4" 14| 2300 | 2370 | 23,00 63 L 85,20
1 115 | 2900 | 2970 | 2740 R*3.1/4" 1 91,50
11/4° | 15 | 37,70 | 3840 | 28,00 63.1/2" 11 97,80
1L1/2° | 15 | 4400 | 4450 | 2840 R33/4" 1 104,00
T 15 | 5600 | 5660 | 2840 G4 I 110,50
*nicht enthalten in DIN IS0 228
Gewindekernldécher fur Gewindeformer INFO

* Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufspannung und den Maschinenverhélinissen anzupassen!

M Metrisches 1SO-Regelgewinde / DIN 13 G - R Rohrgewinde / DIN IS0 228 EG-M Metrisches ISO Regelgewinde EG - UNC Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

Steigung Bohrloch Gang auf 17 Bohrloch Sirs Bohrloch Gang auf 1” Bohrloch
mm mm mm mm
W16 0,35 1,45+ 0,02 61/8" 2 9,25 0,04 040 2,3520,02 5 2,7020,02
M2 040 1,80+ 0,02 G1/4" 19 12,40+ 0,04 £6-M 2,5 045 2,90+ 0,02 N3 48 3,000,03
M 25 0,45 2,30+ 0,02 63/8" 19 16,00 0,04 EG-M3 0,50 3,45+0,03 Nr. 4 40 3,35%0,03
M3 0,50 2,75+ 0,03 61/2" 14 20,00 + 0,05 EG-M 3,5 0,60 4,00+0,03 Ni. 5 40 3,70£0,03
M 315 0,60 3’20 + 0103 6 5/8” 14 22100 + 0105 EG-M4 0,70 4,60 £ 0,03 Nr. 6 32 4,20 = 0,03
ST R 21 R B R T O T N A WO
5 R - | ,85 0, I ,70 £ 0,
m 2 ?gg ::g ggj S o AL EG-M8 1,25 9,0520,04 1/4" 20 7,45+ 0,04
: D UNC Amerik. Gewinde ANSI B 1.1 E6-M 10 1,50 11,25 £ 0,05 5/18" 18 9,10£0,05
LG 25 ATE0S BN 12 175 13,502 0,05 38" 16 10802005
M10 1,50 9,30 0,05 Gang auf 1” E6-M 14 2,00 15,7020,05 7/16" 14 12652005
M2 175 1110005 5 20[;":"0 T £6-M 16 200 17,7020,05 1/2" 13 14302005
M4 2,00 13,10+ 0,05 o T T EG-M18 2,50 20,10+ 0,05 9/16" 12 16,100,05
Mmie 200 1510005 N" 7 T T £6- 120 2,50 22,10+0,05 5/8" 1 17,86 +0,05
Mg 250 16,90£0,05 s m 202008 Bo-M22 250 24,100,05 21202005
120 2,50 18,90 0,05 Wh 7 T152003 £6- M 24 3,00 26,50 £ 0,05
hz2 150 2090005 N8 3 3802043 EG- MF Metrisches ISO Feingewinde
M 24 3,00 22,65+ 0,05 N 10 2% 4352003 Bohrloch
3,00 25,65+0,05 /ZE 0 5802 0,04 Steigung B":I""‘I’"‘ e m T (;"":) m
MF Metrsches IS0 Feingewinde / DIN 13 e b L G- 8 1.0 8852004 N3 56 29001
- Bohrloch 116" v 10302005 £6-M 10 1,00 10,85+0,04 .4 48 330+0,03
teigung mm Wz 3 11’80 B 0'05 EG-M12 1,00 12,85 +0,04 N5 m 3,65+0,03
M4 050 3,75+003 96" m 13352 0,05 £6-M14 1,00 1485+ 0,04 N6 40 4,00+0,03
M5 050 475+ 0,03 578" 1 14852005 EG-M10.25 115 11,05+0,04 .8 3 4752003
Mo 0,50 5,75+ 0,03 17.9020,05 Eg x K :3: }282 ggj N10 32 5,50+0,03
x g ?(7]3 ?gz ggi UNF Amerik. Gewinde ANSIB 1.1 £6-M12 1,50 13,25 £ 0,05 I:r/]Z gg ?gg * ggj
Mo .00 9552004 SR 150 1525 +005 5/16" u 8802004
/ DY Gang auf 17 £6-M 16 1,50 17,2505 . et
M2 1,00 11,55 0,04 mm T 150 19252005 3/8 % 10,40£0,04
014 1,00 13,55 + 0,04 64 2,00£0,02 G20 150 21252005 /16" 20 12,20 20,04
.3 56 230002 : L£222 -
M16 1,00 15,55+ 0,04 L 4 E6-M 20 2,00 21,70 0,05 1/2 20 13,75+ 0,04
Mo 125 9,40+ 0,04 x'- ‘; ﬁ ggg ggg E5-M22 200 253752005 9/16" 18 15502005
M12 1,25 11,40+ 0,04 N:- § 0 3’20 : 0'03 EG-M24 2,00 25,75+ 0,05 5/8" 18 17,07 £ 0,05
M4 1,25 13,40+ 0,04 s % T - 16 2040 20,05
i 1,25 15,40+ 0,04 7/8 14 23,75 %005
IET = T N 10 3 145+0,03 v 7 G
. AV N:, 12 8 5,10+0,03
M4 1,50 13,30+ 0,05 VG % S0008
Mg 1,50 15,30 20,05 516" 2% 745004
M18 1,50 17,30 + 0,05 3/8" 2% 9,00 0,04
120 1,50 19,30+ 0,05 116" 2 10,55 = 0,04
120 2,00 19,10 0,05 /7 20 12,1020,04
M2 2,00 21,1020,05 9/16" 18 13,65 0,05
M4 2,00 23,102 0,05 5/8" 18 15,25 £ 0,05
3/4" 1 18,35 0,05
7/8" 14 21,4320,05
I 12 24,45+ 0,05
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