
•	 Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstückaufspannung und den Maschinenverhältnissen anzupassen!

M  Metrisches ISO Regelgewinde / DIN 13

M Steigung Bohrloch 
mm

M 1 0,25 0,75
M 1,1 0,25 0,85
M 1,2 0,25 0,95
M 1,4 0,30 1,1
M 1,6 0,35 1,25
M 1,8 0,35 1,45
M 2 0,40 1,6

M 2,2 0,45 1,75
M 2,5 0,45 2,05
M 3 0,50 2,5

M 3,5 0,60 2,9
M 4 0,70 3,3

M 4,5 0,75 3,7
M 5 0,80 4,2
M 6 1,00 5
M 7 1,00 6
M 8 1,25 6,8
M 9 1,25 7,8
M 10 1,50 8,5
M 11 1,50 9,5
M 12 1,75 10,2
M 14 2,00 12
M 16 2,00 14
M 18 2,50 15,5
M 20 2,50 17,5
M 22 2,50 19,5
M 24 3,00 21
M 27 3,00 24
M 30 3,50 26,5
M 33 3,50 29,5
M 36 4,00 32
M 39 4,00 35
M 42 4,50 37,5
M 45 4,50 40,5
M 48 5,00 43
M 52 5,00 47
M 56 5,50 50,5
M 60 5,50 54,5
M 64 6,00 58
M 68 6,00 62

Rp Whitworth Rohrgewinde DIN 2999

Rp Gang auf 1” Bohrloch 
mm

Rp 1/8“ 28 8,60
Rp 1/4“ 19 11,50
Rp 3/8“ 19 15,00
Rp 1/2“ 14 18,50
Rp 3/4“ 14 24,00

Rp 1“ 11 30,25
Rp 1.1/4“ 11 39,00
Rp 1.1/2“ 11 44,85

Rp 2“ 11 56,50

BSW  Britisch Standard Whitworth / BS 84

BSW Gang auf 1” Bohrloch 
mm

1/4“ 20 5,10
5/6“ 18 6,50
3/8“ 16 7,90
7/16“ 14 9,20
1/2“ 12 10,50
5/8“ 11 13,50
3/4“ 10 16,30
7/8“ 9 19,25

1“ 8 22,00
1.1/8“ 7 24,75
1.1/4“ 7 27,75
1.3/8“ 6 30,20
1.1/2“ 6 33,50
1.5/8“ 5 35,50
1.3/4“ 5 38,50
1.7/8“ 4,5 41,50

2“ 4,5 44,50
2.1/4“ 4 50,00
2.1/2“ 4 56,50
2.3/4“ 3,5 62,00

3“ 3,5 68,00

MF  Metrisches ISO Feingewinde / DIN 13

MF Steigung Bohrloch 
mm

M 2 0,25 1,75
M 2,2 0,25 1,95
M 2,5 0,35 2,15
M 3 0,35 2,65

M 3,5 0,35 3,15
M 4 0,5 3,50
M 5 0,5 4,50
M 6 0,5 5,50
M 6 0,75 5,20
M 8 0,75 7,20
M 10 0,75 9,20
M 12 0,75 11,20
M 8 1,00 7,00
M 10 1,00 9,00
M 12 1,00 11,00
M 14 1,00 13,00
M 16 1,00 15,00
M 18 1,00 17,00
M 20 1,00 19,00
M 22 1,00 21,00
M 24 1,00 23,00
M 26 1,00 25,00
M 28 1,00 27,00
M 30 1,00 29,00
M 10 1,25 8,80
M 12 1,25 10,80
M 14 1,25 12,80
M 12 1,50 10,50
M 14 1,50 12,50
M 16 1,50 14,50
M 18 1,50 16,50
M 20 1,50 18,50
M 22 1,50 20,50
M 24 1,50 22,50
M 26 1,50 24,50
M 27 1,50 25,50
M 28 1,50 26,50
M 30 1,50 28,50
M 32 1,50 30,50
M 33 1,50 31,50
M 36 1,50 34,50
M 38 1,50 36,50
M 40 1,50 38,50
M 42 1,50 40,50
M 45 1,50 43,50
M 48 1,50 46,50
M 50 1,50 48,50
M 52 1,50 50,50
M 18 2,00 16,00
M 20 2,00 18,00
M 22 2,00 20,00
M 24 2,00 22,00
M 27 2,00 25,00
M 28 2,00 26,00
M 30 2,00 28,00
M 32 2,00 30,00
M 33 2,00 31,00
M 36 2,00 34,00
M 39 2,00 37,00
M 40 2,00 38,00
M 42 2,00 40,00
M 45 2,00 43,00
M 48 2,00 46,00
M 50 2,00 48,00

UN Amerik. Gewinde 8 und 12 Gg ANSI B 1.1

UN Gang auf 1” Bohrloch 
mm

1.1/8“ 8 25,50
1.1/4“ 8 28,50
1.3/8“ 8 31,75
1.1/2“ 8 35,00
1.5/8“ 8 38,00
1.3/4“ 8 41,28
1.7/8“ 8 44,50

2“ 8 47,62
1.3/4“ 12 42,50

2“ 12 48,75

UNC Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

UNC Gang auf 1” Bohrloch 
mm

Nr. 1 64 1,50
Nr. 2 56 1,80
Nr. 3 48 2,10
Nr. 4 40 2,30
Nr. 5 40 2,60
Nr. 6 32 2,80
Nr. 8 32 3,50
Nr. 10 24 3,90
Nr. 12 24 4,50
1/4“ 20 5,20
5/16“ 18 6,60
3/8“ 16 8,00
7/16“ 14 9,40
1/2“ 13 10,80
9/16“ 12 12,20
5/8“ 11 13,60
3/4“ 10 16,50
7/8“ 9 19,50

1“ 8 22,25
1.1/8“ 7 25,00
1.1/4“ 7 28,18
1.3/8“ 6 30,75
1.1/2“ 6 34,00
1.3/4“ 5 39,50

2“ 4,5 45,00
2.1/4“ 4,5 51,50
2.1/2“ 4 57,00
2.3/4“ 4 63,50

3“ 4 70,00

UNF Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

UNF Gang auf 1” Bohrloch 
mm

Nr. 0 80 1,25
Nr. 1 72 1,55
Nr. 2 64 1,90
Nr. 3 56 2,10
Nr. 4 48 2,40
Nr. 5 44 2,70
Nr. 6 40 2,95
Nr. 8 36 3,50
Nr. 10 32 4,10
Nr. 12 28 4,70
1/4“ 28 5,50
5/16“ 24 6,90
3/8“ 24 8,50
7/16“ 20 9,90
1/2“ 20 11,50
9/16“ 18 12,90
5/8“ 18 14,50
3/4“ 16 17,50
7/8“ 14 20,40

1“ 12 23,25
1.1/8“ 12 26,50
1.1/4“ 12 29,50
1.3/8“ 12 32,75
1.1/2“ 12 36,00

UNEF Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

UNEF Gang auf 1” Bohrloch 
mm

Nr. 12 32 4,75
1/4“ 32 5,60
5/16“ 32 7,20
3/8“ 32 8,80
7/16“ 28 10,30
1/2“ 28 11,80
9/16“ 24 13,30
5/8“ 24 14,90

11/16“ 24 16,50
3/4“ 20 17,75

13/16“ 20 19,40
7/8“ 20 21,00

15/16“ 20 22,50
1“ 20 24,25

1.1/16“ 18 25,50
1.1/8“ 18 27,25
1.1/4“ 18 30,40
1.5/16“ 18 32,00
1.3/8“ 18 33,50
1.1/2“ 18 36,75

EG - M  Metrisches ISO Regelgewinde

EG - M Steigung Bohrloch 
mm

EG - M 2 0,40 2,10
EG - M 2,5 0,45 2,60
EG - M 3 0,50 3,20

EG - M 3,5 0,60 3,70
EG - M 4 0,70 4,20
EG - M 5 0,80 5,20
EG - M 6 1 6,30
EG - M 8 1,25 8,40
EG - M 10 1,50 10,40
EG - M 12 1,75 12,50
EG - M 14 2,00 14,50
EG - M 16 2,00 16,50
EG - M 18 2,50 18,75
EG - M 20 2,50 20,75
EG - M 22 2,50 22,75
EG - M 24 3,00 24,75
EG - M 30 3,50 31,00

EG - MF  Metrisches ISO Feingewinde

EG - MF Steigung Bohrloch 
mm

EG - M 8 1 8,30
EG - M 10 1 10,30
EG - M 10 1,25 10,30
EG - M 12 1,25 12,30
EG - M 12 1,50 12,50
EG - M 14 1,25 14,30
EG - M 14 1,50 14,50
EG - M 16 1,50 16,50
EG - M 18 1,50 18,50
EG - M 20 1,50 20,50
EG - M 22 1,50 22,50
EG - M 24 1,50 24,50

EG - UNC  Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

EG - UNC Gang auf 1” Bohrloch 
mm

Nr. 1 64 2,00
Nr. 2 56 2,40
Nr. 3 48 2,80
Nr. 4 40 3,10
Nr. 5 40 3,40
Nr. 6 32 3,80
Nr.8 32 4,50
Nr.10 24 5,30
Nr. 12 24 5,90
1/4“ 20 6,80
5/16“ 18 8,40
3/8“ 16 10,00
7/16“ 14 11,75
1/2“ 13 13,30
9/16“ 12 15,00
5/8“ 11 16,50
3/4“ 10 19,75
7/8“ 9 23,00

1“ 8 26,50

EG - UNF Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

EG-UNF Gang auf 1” Bohrloch 
mm

Nr. 0 80 1,60
Nr. 1 72 2,00
Nr. 2 64 2,40
Nr. 3 56 2,70
Nr. 4 48 3,10
Nr. 5 44 3,40
Nr. 6 40 3,80
Nr. 8 36 4,40
Nr. 10 32 5,10
Nr.12 28 5,80
1/4“ 28 6,60
5/16“ 24 8,30
3/8“ 24 9,80
7/16“ 20 11,50
1/2“ 20 13,10
9/16“ 18 14,75
5/8“ 18 16,27
3/4“ 16 19,50
7/8“ 14 22,75

1“ 12 26,00
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BSPT / Rc Gewinde ISO 7 / 1 - Konizität 1:16 

BSPT Gang 
auf 1”

D zyl.
mm

D kon.
mm

Bohr-
länge

Rc 1/8“ 28 8,30 8,50 10,20
Rc 1/4“ 19 11,10 11,35 15,70
Rc 3/8“ 19 14,50 14,85 16,00
Rc 1/2“ 14 18,10 18,50 21,50
Rc 3/4“ 14 23,50 24,00 22,80

Rc 1“ 11 29,75 30,15 27,30
Rc 1.1/4“ 11 38,20 38,80 30,00
Rc 1.1/2“ 11 44,00 44,70 30,00

Rc 2“ 11 55,56 56,50 34,00

NPT / NPTF Gewinde ANSI B 2.1 - Konizität 1:16

NPT/
NPTF

Gang 
auf 1”

D zyl. 
mm

D kon. 
mm

Bohr-
länge

1/16“ 27 6,25 6,40 12,10
1/8“ 27 8,40 8,70 12,10
1/4“ 18 11,10 11,40 17,50
3/8“ 18 14,30 14,80 17,70
1/2“ 14 17,90 18,30 23,00
3/4“ 14 23,00 23,70 23,00

1“ 11,5 29,00 29,70 27,40
1.1/4“ 11,5 37,70 38,40 28,00
1.1/2“ 11,5 44,00 44,50 28,40

2“ 11,5 56,00 56,60 28,40

G - R  Rohrgewinde / DIN ISO 228

G Gang auf 1” Bohrloch 
mm

G 1/8“ 28 8,70
G 1/4“ 19 11,80
G 3/8” 19 15,25
G 1/2” 14 19,00
G 5/8“ 14 21,00
G 3/4“ 14 24,50
G 7/8“ 14 28,25

G 1“ 11 30,75
G 1.1/8“ 11 35,50
G 1.1/4“ 11 39,50
R*1.3/8“ 11 41,67
G 1.1/2“ 11 45,24
G 1.3/4“ 11 51,00

G 2“ 11 57,00
G 2.1/4“ 11 63,10
G 2.1/2“ 11 72,50
G 2.3/4“ 11 79,00

G 3“ 11 85,20
R*3.1/4“ 11 91,50
G 3.1/2“ 11 97,80
R 3.3/4“ 11 104,00

G 4“ 11 110,50

*nicht enthalten in DIN ISO 228

Tr Metrisches ISO Trapezgewinde DIN 103/7H

Tr Steigung Bohrloch 
mm

Tr 10 2 8,10
Tr 12 3 9,20
Tr 14 3 11,20
Tr 14 4 10,50
Tr 16 4 12,25
Tr 18 4 14,25
Tr 20 4 16,25
Tr 22 5 17,25
Tr 24 5 19,25
Tr 28 5 23,25
Tr 30 6 24,25
Tr 32 6 26,25
Tr 36 6 30,25
Tr 38 7 31,25

•	 Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstückaufspannung und den Maschinenverhältnissen anzupassen!
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M  Metrisches ISO-Regelgewinde / DIN 13

M Steigung Bohrloch 
mm

M  1,6 0,35 1,45 ± 0,02
M  2 0,40 1,80 ± 0,02

M  2,5 0,45 2,30 ± 0,02
M  3 0,50 2,75 ± 0,03

M  3,5 0,60 3,20 ± 0,03
M  4 0,70 3,65 ± 0,03
M  5 0,80 4,60 ± 0,03
M  6 1,00 5,55 ± 0,04
M  8 1,25 7,40 ± 0,04
M 10 1,50 9,30 ± 0,05
M 12 1,75 11,10 ± 0,05
M 14 2,00 13,10 ± 0,05
M 16 2,00 15,10 ± 0,05
M 18 2,50 16,90 ± 0,05
M 20 2,50 18,90 ± 0,05
M 22 2,50 20,90 ± 0,05
M 24 3,00 22,65 ± 0,05
M 27 3,00 25,65 ± 0,05

MF  Metrisches ISO Feingewinde / DIN 13

MF Steigung Bohrloch 
mm

M  4 0,50 3,75 ± 0,03
M  5 0,50 4,75 ± 0,03
M  6 0,50 5,75 ± 0,03
M  6 0,75 5,65 ± 0,03
M  8 1,00 7,55 ± 0,04
M 10 1,00 9,55 ± 0,04
M 12 1,00 11,55 ± 0,04
M 14 1,00 13,55 ± 0,04
M 16 1,00 15,55 ± 0,04
M 10 1,25 9,40 ± 0,04
M 12 1,25 11,40 ± 0,04
M 14 1,25 13,40 ± 0,04
M 16 1,25 15,40 ± 0,04
M 12 1,50 11,30 ± 0,05
M 14 1,50 13,30 ± 0,05
M 16 1,50 15,30 ± 0,05
M 18 1,50 17,30 ± 0,05
M 20 1,50 19,30 ± 0,05
M 20 2,00 19,10 ± 0,05
M 22 2,00 21,10 ± 0,05
M 24 2,00 23,10 ± 0,05

G - R Rohrgewinde / DIN ISO 228

G Gang auf 1” Bohrloch 
mm

G 1/8“ 28 9,25 ± 0,04
G 1/4“ 19 12,40 ± 0,04
G 3/8“ 19 16,00 ± 0,04
G 1/2“ 14 20,00 ± 0,05
G 5/8“ 14 22,00 ± 0,05
G 3/4“ 14 25,40 ± 0,05
G 7/8“ 14 29,25 ± 0,05

UNC Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

UNC Gang auf 1” Bohrloch 
mm

Nr. 2 56 2,00 ± 0,02
Nr. 3 48 2,30 ± 0,03
Nr. 4 40 2,55 ± 0,03
Nr. 5 40 2,90 ± 0,03
Nr. 6 32 3,15 ± 0,03
Nr. 8 32 3,80 ± 0,03
Nr. 10 24 4,35 ± 0,03
1/4“ 20 5,80 ± 0,04
5/16“ 18 7,30 ± 0,05
3/8“ 16 8,80 ± 0,05
7/16“ 14 10,30 ± 0,05
1/2“ 13 11,80 ± 0,05
9/16“ 12 13,35 ± 0,05
5/8“ 11 14,85 ± 0,05
3/4“ 10 17,90 ± 0,05

UNF Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

UNF Gang auf 1” Bohrloch 
mm

Nr. 2 64 2,00 ± 0,02
Nr. 3 56 2,30 ± 0,02
Nr. 4 48 2,60 ± 0,03
Nr. 5 44 2,90 ± 0,03
Nr. 6 40 3,20 ± 0,03
Nr. 8 36 3,85 ± 0,03
Nr. 10 32 4,45 ± 0,03
Nr. 12 28 5,10 ± 0,03
1/4“ 28 5,90 ± 0,04
5/16“ 24 7,45 ± 0,04
3/8“ 24 9,00 ± 0,04
7/16“ 20 10,55 ± 0,04
1/2“ 20 12,10 ± 0,04
9/16“ 18 13,65 ± 0,05
5/8“ 18 15,25 ± 0,05
3/4“ 16 18,35 ± 0,05
7/8“ 14 21,43 ± 0,05

1“ 12 24,45 ± 0,05

EG - UNC Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

EG - UNC Gang auf 1” Bohrloch 
mm

Nr. 2 56 2,70 ± 0,02
Nr. 3 48 3,00 ± 0,03
Nr. 4 40 3,35 ± 0,03
Nr. 5 40 3,70 ± 0,03
Nr. 6 32 4,20 ± 0,03
Nr. 8 32 4,85 ± 0,03
Nr. 10 24 5,70 ± 0,03
1/4“ 20 7,45 ± 0,04
5/16“ 18 9,10 ± 0,05
3/8“ 16 10,80 ± 0,05
7/16“ 14 12,65 ± 0,05
1/2“ 13 14,30 ± 0,05
9/16“ 12 16,10 ± 0,05
5/8“ 11 17,86 ± 0,05
3/4“ 10 21,20 ± 0,05

EG - UNF Amerik. Gewinde ANSI B 1.1

EG - UNF Gang auf 1” Bohrloch 
mm

Nr. 2 64 2,50 ± 0,02
Nr. 3 56 2,90 ± 0,02
Nr. 4 48 3,30 ± 0,03
Nr. 5 44 3,65 ± 0,03
Nr. 6 40 4,00 ± 0,03
Nr. 8 36 4,75 ± 0,03
Nr. 10 32 5,50 ± 0,03
Nr. 12 28 6,25 ± 0,03
1/4“ 28 7,05 ± 0,04
5/16“ 24 8,80 ± 0,04
3/8“ 24 10,40 ± 0,04
7/16“ 20 12,20 ± 0,04
1/2“ 20 13,75 ± 0,04
9/16“ 18 15,50 ± 0,05
5/8“ 18 17,07 ± 0,05
3/4“ 16 20,40 ± 0,05
7/8“ 14 23,75 ± 0,05

1“ 12 27,20 ± 0,05

EG - M  Metrisches ISO Regelgewinde

EG - M Steigung Bohrloch 
mm

EG - M 2 0,40 2,35 ± 0,02
EG - M 2,5 0,45 2,90 ± 0,02
EG - M 3 0,50 3,45 ± 0,03

EG - M 3,5 0,60 4,00 ± 0,03
EG - M 4 0,70 4,60 ± 0,03
EG - M 5 0,80 5,70 ± 0,03
EG - M 6 1,00 6,85 ± 0,04
EG - M 8 1,25 9,05 ± 0,04
EG - M 10 1,50 11,25 ± 0,05
EG - M 12 1,75 13,50 ± 0,05
EG - M 14 2,00 15,70 ± 0,05
EG - M 16 2,00 17,70 ± 0,05
EG - M 18 2,50 20,10 ± 0,05
EG - M 20 2,50 22,10 ± 0,05
EG - M 22 2,50 24,10 ± 0,05
EG - M 24 3,00 26,50 ± 0,05

EG - MF  Metrisches ISO Feingewinde

EG - MF Steigung Bohrloch 
mm

EG - M 8 1,00 8,85 ± 0,04
EG - M 10 1,00 10,85 ± 0,04
EG - M 12 1,00 12,85 ± 0,04
EG - M 14 1,00 14,85 ± 0,04

EG - M   10,25 1,25 11,05 ± 0,04
EG - M 12 1,25 13,05 ± 0,04
EG - M 14 1,25 15,05 ± 0,04
EG - M 12 1,50 13,25 ± 0,05
EG - M 14 1,50 15,25 ± 0,05
EG - M 16 1,50 17,25 ± 0,05
EG - M 18 1,50 19,25 ± 0,05
EG - M 20 1,50 21,25 ± 0,05
EG - M 20 2,00 21,70 ± 0,05
EG - M 22 2,00 23,75 ± 0,05
EG - M 24 2,00 25,75 ± 0,05
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