SARTORI

Wwerkzeuvge
TORN Stechplatten AD links GROOVE
 die Vorschubwerte missen der jeweiligen Schneidenbreite angepasst werden
¢ Schneidengenauigkeit W + 0,02 mm
e AD = zweischneidiger Schneideinsatz max. 24 mm Stechtiefe
¢ AE = einschneidiger Schneideinsatz je nach Auskragungsléinge des Schwertes bis auf 50 mm
Stechtiefe ausweitbar
e links freigestellt 6°
Spanbrecher M - medium, universal
* zum Einstechen
* Stecheinsatz mit leicht negativer Kantenverrundung
* geeignet fir nahe zu alle Anwendungsbereiche
* Haupteinsatzbereich Stahl und Guss
e IS0 APM456 APU40G
/ 5 Ve =40-120 Ve = 50- 240
W R Tmax. _§
150-Bezeichnung mm mm mm S | AtikelNr. € Ve=60-180 Ve=50-200
2 os| u [e]c]e APU40G | 10 3880022040 23,20 Y Ve~ 80.200
AD 2.00-0.2 L6-M Guss
2 0,15 24 | O [ APM45G | 10 388002 2045 23,20
%08 Ve=15-120
3 0,2 24 o [ J APU40G | 10 388002 3040 25,40 Superlegierung
AD 3.00-0.2 L6-M o
3 02 | 4 |O ° APM45G | 10 3880023045 25,40 V;;%")'Uﬂ]] £=0,05-0,15
4 0,3 % @ [ J APU40G | 10 388002 4040 33,80
AD 4.00-0.3 L&-M
4 0,3 24 | O [ APM45G | 10 388002 4045 33,80
3139
Spanbrecher F- fein
¢ zum Einstechen
* exzellente sehr weich schneidende Geometrie mit sehr geringen Schnittkraften
* fur Materialien mit geringer Mindestzugfestigkeit
* besfens geeignet fir dinnwandige Bauteile
* hohe Schneidkantenstabilitét bei bester Spankontrolle auch bei geringen Vorschisben
* geringe Neigung zur Aufbauschneidenbildung
1S0 APM456 APU40G
ISOP i -
EE Stahl Ve=40-120 Ve =50-240
w R Tmax. ]
150-Bezeichnung mm mm mm é 5 AikelNr. € Iﬁp%xm Ve=60-180 Ve=50-200
2 015 | 4 | @ [ ] APU40G | 10 3880082040 23,20 150 K Ve = 80- 200
AD 2.00-0.2 L6-F Guss
2 0,15 24 | O [ APM45G | 10 388008 2045 23,20
L Ve=15-120
3 0,2 % @ [ J APU40G | 10 388008 3040 25,40 Superlegierung
4D 3.000.2 16F e
3 02 | # |0 ° APM45G | 10 3880083045 25,40 V;;Hr/n%"]] £=0,06-0.2 £=003-0,]
4 0,3 % @ [ J APU40G | 10 388008 4040 33,80
AD 4.00-0.3 L&-F
4 0,3 24 | O [ APM45G | 10 388008 4045 33,80
3139
Spanbrecher ET - extra
* zum Einstechen
* speziell fur rostfreie Werkstoffe
e Problemlsser” fur schwer zerspanbare Werkstoffe wie Titan oder Duplex
* extrem weicher Schniff
150 APM456G APU40G
ISOP _ -
fg Stahl Ve=40-120 Ve =50-240
W R T max. B
150-Bezeichnung mm mm mm é B AikelNr. € Iﬁ’%;ﬂ Ve=60-180 Ve=50-200
2 02| u [e]lc]e APU40G | 10 3880142040 23,20 IS0 K Ve - 80.200
AD 2.00-0.2 L6-ET Guss
2 0,2 24 O [ APM45G | 10 388014 2045 23,20
Ao Ve=15-120
3 0,2 % @ [ J APU40G | 10 388014 3040 25,40 Superlegierung
AD 3.000.2 L6£T o
3 02 | # |0 ° APM45G | 10 3880143045 2540 V;;%f;'uﬂ]] £=0,08-022 £=0,05-0,15
4 0,3 % @ [ J APU40G | 10 388014 4040 33,80
AD 4.00-0.3 L6-ET
4 0,3 24 | O [ APM45G | 10 388014 4045 33,80
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SARTORI

werkzeuvge
Spanbrecher TR - turning
* zum Léngsdrehen und Einstechen
* spezieller Spanbrecher fur Abstech- und Stechdreharbeiten
* hervorragende Spankontrolle beim Langsdrehen
e fur alle Stahlwerkstoffe und rostfreie Werkstoffe
= 1S0 ACP206 APM456 APU40G
5 Ve=50-240 | Vc=40-120 | Vc=50-240
W R Tmax. '_g
150-Bezeichnung mm mm mm S | AMfikelNr, € Ve=50-180 | Vc=60-180 | Vc=50-200
2 |02 | u @@ ACP20G | 10 3880662020 23,20 isok [N Ve - 80200
AD 2.00-0.2 L6-TR 2 0,2 % @ [ J APU40G | 10 388066 2040 23,20 IS:)SSS
2 0,2 24 | O [ APM45G | 10 388066 2045 23,20 Superlegierung Ve=15-120
3 03 | # |@ ) ACP20G | 10 3880663020 25,40 V;%ﬂ/‘hn]] £=0,06-0,14
AD 3.00-0.3 L6-TR 3 03 /N [ J APU40G | 10 388066 3040 25,40
3 03 24 | O [ APM45G | 10 388066 3045 25,40
3139
TORN Stechplatten AE neutral GROOVE
» die Vorschubwerte miissen der jeweiligen Schneidenbreite angepasst werden
e Schneidengenavigkeit W + 0,02 mm
* AD = zweischneidiger Schneideinsaiz max. 24 mm Stechtiefe
* AE = einschneidiger Schneideinsaiz je nach Auskragungsléinge des Schwertes bis auf 50 mm
Stechtiefe ausweitbar
Spanbrecher M - medium, universal
* zum Einstechen
* Stecheinsatz mit leicht negativer Kantenverrundung
* geeignet fir nahe zu alle Anwendungsbereiche
* Haupteinsatzbereich Stahl und Guss
150 ACP206 APM456G APU40G
I1SO P _ - -
fg Stafl Ve=50-240 | Vc=40-120 | Vc=50-240
W R T max. _g 1ISOM
150-Bezeichnung mm mm mm S B AikelNr. € INOX Ve=50-180 | Vc=60-180 | Vc=50-200
2 0,2 5 |@ [ J ACP20G | 10 388003 2020 20,90 ISGO K Ve = 80- 200 Ve = 80 - 200
AE 20002 W 2 |02 | % |@|o]0 APUAOG | 10 3880032040 20,90 0
2 |02 ] 5% |O ° APM45G | 10 3880032045 22— Supetlegierung Ve=15-120
3 02 | 5% |® ) ACP20G | 10 3880033020 22,70 V?:Hr/n?il?]] £=0,08-022 £=0,05-0,15
AE 3.00-0.2 N-M 3 0,2 5 |@ (e} APU40G | 10 388003 3040 22,70
3 0,2 5 | O [ APM45G | 10 388003 3045 22,70
4 0,3 5 |@ [ J ACP20G | 10 388003 4020 25,70
AE 4.00-0.3 N-M 4 0,3 5 |@ o APU40G | 10 388003 4040 25,70
4 03 5 | O [ ] APM45G | 10 388003 4045 25,70
3139
Spanbrecher ET - extra
¢ zum Einstechen
* speziell fur rostfreie Werkstoffe
* Problemloser” fur schwer zerspanbare Werkstoffe wie Titan oder Duplex
* extrem weicher Schnitt
1S0 ACP20G APM456 APU40G
ISOP _ - -
fg Stahl Ve=50-240 | Vc=50-240 | Vc=50-240
wol R 3
150-Bezeichnung mm mm S | AfikelNr. € Ve=50-180 | Ve=60-180 | Vc=50-200
2 |02 |50 @@ ACP20G | 10 3880152020 22— isok [P Ve - 80200
AE 2.000.2 \ET 2 02| 50 |@ ° APU40G | 10 3880152040 22— |s<UJSSs
2 |02 | % |O ° APMASG | 10 3880152045 22 Superlgierng Ve=15-120
3 02 | 50 |@ ) ACP20G | 10 3880153020 22,70 V;%"/‘hn]] £=008-022 | =005-015 | f=008-02
AE 3.000.2 N-ET 3 0,2 50 | @ [ J APU40G | 10 388015 3040 22,70
3 0,2 5 | O [ ] APM45G | 10 388015 3045 22,70
4 0,4 5 |@ [ J ACP20G | 10 388015 4020 25,70
AE 4.00-0.3 N-ET 4 0,4 5 |@ [ J APU40G | 10 388015 4040 25,70
4 0,4 5 | O [ APM45G | 10 388015 4045 25,70
3139
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SARTORI

Wwerkzeuvge
Spanbrecher TR - turning
* zum Langsdrehen und Einstechen
* spezieller Spanbrecher fur Abstech- und Stechdreharbeiten
* hervorragende Spankontrolle beim Langsdrehen
e fur alle Stahlwerkstoffe und rostfreie Werkstoffe
1S0 ACP20G APM456 APU40G
ISOP _ _ -
fg Stahl Ve=50-240 | Vc=40-120 | Vc=50-240
W R Tmax. ]
150-Bezeichnung mm mm mm S | AikelNr. € Ve=50-180 | Vc=60-180 | Vc=50-200
2 |02 ] %0 |@ ° ACP20G | 10 3880682020 22— TS - 50200 Ve=80-200
AE 2.0002 NTR HIEIEROED APUAOG | 10 3880682040 22 —
Lk Ve=15-120
2 0,2 5 | O [ APM45G | 10 388068 2045 22— Superlegierung
3 03 | 50 |@ ) ACP20G | 10 3880293020 22,70 V;%ﬂ/‘hn]] £=0,06-0,16
AE 3.00-0.3 N-TR 3 0,3 5 |@ [ J APU40G | 10 388029 3040 22,70
3 0,3 5 | O [ APM45G | 10 388029 3045 22,70
4 0,4 5 |@ [ J ACP20G | 10 388029 4020 25,70
AE 4.00-0.4 N-TR 4 0,4 5 |@ [ J APU40G | 10 388029 4040 25,70
4 0,4 5% | O [ ] APM45G | 10 388029 4045 25,70
3139
Spanbrecher LC
* zum langsdrehen und Einstechen
¢ Schneidengenavigkeit W +/- 0,02 mm
1S0 AWN156 AWN166
5 Ve = 200 - 2000 Ve =50- 5000
W R | Tmox. 3 Ve= T/
150-Bezeichnung mm mm mm & B ArikelNr. € §(= {M%I]] f=005-02 f=0,05-0,30

AE 2.00-0.2 N-LC 2 0,2 50 (] AWNI5G | 10 3880212016 28,10
AE 3.00-0.2 N-LC 3 0,2 50 ([ ] AWNI5G | 10 3880213016 30,60
AE 4.00-0.3 N-LC 4 03 50 [ ] AWNI5G | 10 3880214016 38,70
AE 5.00-0.4 N-LC 5 0,4 50 [ ] AWN16G | 10 3880215016 41,80
AE 6.00-0.5 N-LC 6 0,5 50 [ ] AWN16G | 10 3880216016 41,80
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