SARTORI

Werkzeuge
ISO Wendeschneidplatten VN.. ISO M
M
* 35° rhombisch negativ 0° IS0
Spanbrecher FM5 negativ
F MR TORN 5 150 APM20T
finishing medium roughing = T AikelNr. € SOM
s - - ISO-Bezeichnung S WO Ve = 60 - 200
_ |VNGP 160402-FM5 olO |0 APM20T | 10 366684 0120 29,80 I1SOK Ve=120-220
é@f VNGP 160404-FM5 ololo APM20T | 10 3666840220 29,80 ISG(”;SN
lu/NE Vc=100- 600
Schlichten
' =02 Ve=20-50
uperlegierung
¥ K %m/%n]] £=0,2-008
=|mm,
ap=[mm] ap=0,14-25
3135
Spanbrecher MMS5 negativ
F M R TORN B 1S0 APM25T
finishing medium roughing = T AikelNr. €
o . - 150-Bezeichnung é Ve=60-250
VNMG 160408-MM5 O APM25T | 10 366688 0121 18,40 IS"%;ﬂ Ve = 40- 250
Ve = [m/min] f=0,14-04
f=[mm/U] 0254
Mittlere Bearbeitung 0= [} pzho-
10°
3135
Spanbrecher SF negativ
F M R it b} 150 PHS215 PHS225
finishing medium roughing palbit® % T AdikelNr. €
o [ - 1SO-Bezeichnung é I.‘:’%XM Ve=80-290 Ve=55-240
PHS215 | 10 333660 0371 15,65 Ve = [m/min] f=0,1-0,55
VNMG 160404-SF f=[mm/U]
PHS225 | 10 3336600472 15,65 ap = [ram] p=06-30
PHS215 | 10 3336600771 15,65
. . VNMG 160408-SF
Mittlere Bearbeitung PHS225 | 10 333660 0872 15,65
o PHS215 | 10 3336601171 15,65
JA VNMG 160412
PHS225 | 10 3336601272 15,65
3148
Spanbrecher GS negativ
F M R 7 B 150 PHH910 PHH920
finishing medium roughing palbit® .T':; T AdikelNr. € S
o ° - 1S0-Bezeichnung ] ! "%;ﬂ Ve=130-250 Ve=110-220
[ PHH920 | 10 3335820194 16,30 1S0S
VNMG 160404-G5 Sty Ve=125-70 Ve=20-60
° PHH910 | 10 3335820195 16,30 :
Ve = [m/min] £=0,10-0,50
[ PHH920 | 10 333582 0294 16,30 f=[mm/U]
- peitung |16 16040865 =[] 0 =050-40
Mittlere Bearbeitung [ PHH910 | 10 333582 0295 16,30
{L'[T ' ® | |PHH920 | 10 3335820394 1630
[\/ VNMG 160412-6S
[ PHH910 | 10 333582 0395 16,30
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