SARTORIUS

Werkzeuvge
ISO Wendeschneidplatten TN.. ISO P
¢ 60° dreikant negativ 0° @
Spanbrecher MP5 negativ
F M R TORN B 150 ACP15T ACP25T ACP35T
finishing medium roughing = T AdikelNr. €
- . o 10-Bezeichnung ] Vc=100-400 | Vc=100-240 | Vc=90-190
TNMG 160404-MP5 ° o ACP25T | 10 3666700225 12,60 Ve=70-200 | Ve=55.180
A ° o ACPI5T | 10 3666700415 12,60
TNMG 160408-MP5 ° o ACP25T | 10 3666700525 12,60 Ve=140-520 | Ve=120-250
Mittlere Bearbeitung ® ACP35T | 10 3666700635 12,60 "ﬂm/"h‘]"]] f=012-04
=[mm,
e 015 TNMG 160412-MP5 ) o ACP25T | 10 3666700825 12,60 ap=[mm] 0p=025-45
TNMG 220404-MP5 ) o ACP25T | 10 3666700925 18,30
TNMG 220408-MP5 ) o ACP25T | 10 3666701025 18,30
3135
Spanbrecher PM negativ m
F M R i 5 PH26115 PH26125
finishing medium roughing palbit® % T Artikel-Nr. € S0P
o o - 1S0-Bezeichnung é Siahl Ve=110- 400 Ve =100- 345
G 1604048 ° o PH2G115| 10 3337050177 11,95 ISG?SSK Ve=110-400 Vo= 100345
) o PH26125| 10 3337050178 11,95 A
) o PH2G115| 10 3337050277 11,95 VTP/"/"LT]] 010030
3 i ) = [mm,
. . TNMG 160408-PM ap=[mm] ap=0,50-5,00 ap=0,80-6,60
Mittlere Bearbeitung ) o) PH26125| 10 3337050278 11,95
0,25
e
150 7°
3148
Spanbrecher RP2 negativ
F M R TORN B ACP25T
finishing medium roughing = T AdikelNr. €
- o o 1S0-Bezeichnung = Ve =100-240
TNMG 160408-RP2 ° o ACP25T | 10 3666740125 12,60 Ve=70.210
TNMG 160412-RP2 ) o ACP25T | 10 3666740325 12,60
Ve=120-250
Schruppen Ve [m/fmin] £-02-05
f=[mm/U]
ls ap = [mm] ap=05-6,0
3135

m Preisangaben in Furo, zzgl. MwSt.
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Live-Lagerbestinde unter www.sarforius-werkzeuge.de





