SARTORIUS

Wwerkzeuvge
ATORN Entgrater
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* hervorragend geeignet zum Anfasen und Entgraten £ £2
von Werkstiickkanten sowie fiir Konturarbeiten ‘: L :1
® sehr gut geeignet Stahl INOX Guss Titan- | Super-Leg. Fe/NiCo-Basis Aluminium Kupfer | Graphit gehiirteter Stahl
|00t gesignet <700 N/t | <1000 N/ | <1400 N/ | ot /martens. | _austnisch | duplex 66/6TS 666 |legierungen| <aome | =30mR | <susi | =8usi Celog. [GRR/CR/Durop. | <55HR | <60bRe | =60HRe
2 ® | o o ® ¢ OO0 | O
170 130 110 90 70 70 150 150 90 90 70
Schnittgeschwindigkeit Vc m/min. Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufsp g und den Maschinenverhiiltnissen anzupassen!
D L D1 1 60° 90° 120°

mm mm mm Artikel-Nr. € Artikel-Nr. € Artikel-Nr. €

1,0 38 3 3 2515500010 33,80 2515510010 3380 2515520010 33,80

20 38 3 3 2515500020 33,80 2515510020 3380 2515520020 33,80

3,0 38 3 3 2515500030 33,80 2515510030 3380 2515520030 33,80

40 51 4 4 251550 0040 3580 2515510040 3580 2515520040 35,80

6,0 64 6 4 251550 0060 44,30 2515510060 44,30 2515520060 44,30

8,0 64 8 5 2515500080 55,10 2515510080 5510 2515520080 55,10

10,0 70 10 6 2515500100 65,10 2515510100 6510 2515520100 65,10

12,0 78 12 6 2515500120 9590 2515510120 9590 2515520120 95,90

16,0 89 16 6 2515500160 163,— 2515510160 163— 2515520160 163 -

2108 2108 2108

m ATORN VHM Entgrater 90°, spiralisiert RockTec PRO

VHMJ }{J MZJ J‘%U JhﬁsJ:[]J sz TiAISiNJ Q:J vtl/.hJ 5.730

* zur Bearbeitung von Werkstoffen von 47 bis 65 HRC

* spiralisiert f DT
* optimierte Geometrie fir die Hartbearbeitung @ v v

* Schneidstoff VHM Ultra-Feinstkorn

F— bo—l
* neueste Beschichtungstechnologie fir geringere Reibung und extreme Hérte € ‘ L J
* Prozessbedingt sind Farbunterschiede in der Beschichtung méglich.

@ sehr gut geeignet Stahl INOX Guss Titan- | Super-Leg. Fe/NiCoBasis Aluminium Kupfer | Graphit gehiirteter Stahl
ot geeignet <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm | forrit/martens. | austenitich | duplex 66/6TS 666 [Legierungen| <omre | =30k | <susi | =gus Culeg. [GRK/CR/Durop. | <S5HR | <60HRe | 260HRe
§ o o o R BRI

200 180 160 90 70 70 150 150 120 100 90
Schnittgeschwindigkeit Vc m/min. Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufsp g und den Maschi hiiltnissen anzupassen!
Standard [ )
[ il
D 11 L D1 1 Vorschub fz
mm mm mm mm gehirteter Stahl < 60 HRC Artikel-Nr. € A
mm/1

b 25 57 6 5 0,030 257260 0060 45,40

8 3,5 63 8 5 0,040 2572600080 58—

10 45 72 10 5 0,040 2572600100 69—

12 55 83 12 5 0,040 2572600120 92—

16 75 93 16 5 0,060 2572600160 168
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Live-Lagerbestinde unter www.sartorius-werkzeuge.de 2024 /2025 D Preisangaben in Euro, zzgl. MwSt.





