SART 8o

ATORN VHM Schaftfraser HPC RockTec PRO

* zur Bearbeitung von Werkstoffen von 47 bis 65 HRC

* mit Eckenradius bzw. Kantenschutzfase

optimierte Geometrie fir die Hartbearbeitung

Schneidstoff VHM Ultra-Feinstkorn

neueste Beschichtungstechnologie fir geringere Reibung und extreme Hérte
Prozessbedingt sind Farbunterschiede in der Beschichtung méglich.

® sehr gut geeignet Stahl INOX Guss Titan- | Super-Leg. Fe/NiCo-Basis Aluminium Kupfer | Graphit gehiirteter Stahl
plO qut geeignet <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm | ferit,/martens. |~ austenitisch duplex 66/6TS 666 |Legierungen| <30HRc > 30 HRe <8%Si >8%Si Coleg. | GPK/CEK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
2 ® o o ® O | o o
180 160 140 110 100 90 160 150 120 115 110
Schnittgeschwindigkeit Vc m/min. Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufsp und den Maschinenverhiiltnissen anzupassen!
kurz mit Kantenschutzfase L m
[ =21 -
D 11 L D1 Fx 45° 1 Vorschub fz
mm mm mm mm mm gehiirteter Stahl < 60 HRC Artikel-Nr. € -
mm/1
4 8 54 6 0,05 4 0,030 2572250040 40,80
5 9 54 6 0,10 4 0,035 2572250050 40,80
6 10 54 6 0,10 4 0,040 2572250060 40,80
8 12 58 8 0,10 4 0,050 2572250080 52—
10 14 66 10 0,15 4 0,055 2572250100 78—
12 16 73 12 0,15 4 0,065 2572250120 122-
16 22 82 16 0,15 4 0,075 2572250160 226~
20 26 92 20 0,25 4 0,085 2572250200 330,—
2178
Standard mit verléngerter Schneide, Kantenschutzfase [ m
[
D 1 12 L D3 DI F x 45° 1 Vorschub fz
mm o mm mmmm mm mm mm gehdrteter Stahl < 60 HRC Artikel-Nr. € 2
mm/1
4 11 16 57 3,8 6 0,050 4 0,030 257226 0040 52—
5 13 18 57 47 6 0,10 4 0,035 257226 0050 52—
6 13 20 57 55 6 0,10 4 0,040 257226 0060 52—
8 21 25 63 74 8 0,10 4 0,050 257226 0080 74—
10 22 30 72 9,2 10 0,15 4 0,055 257226 0100 104,
12 26 35 83 11,0 12 0,15 4 0,065 257226 0120 144
16 36 40 92 15,0 16 0,15 4 0,075 257226 0160  238—
20 4 50 104 19,0 20 0,25 4 0,085 257226 0200 344 -
2178
lang mit Kantenschutzfase ()
=
D 1 12 L D3 D1 F x 45° 1 Vorschub fz
mm mm ommmm mm mm mm gehirtefer Stahl < 60 HRC Artikel-Nr. € > ‘
mm/1
4 16 21 62 3,8 6 0,05 4 0,030 257227 0040 58—
5 17 22 62 4,7 6 0,10 4 0,035 257227 0050 58—
6 18 23 62 55 6 0,10 4 0,040 257227 0060 62—
8 24 30 68 7.4 8 0,10 4 0,050 257227 0080 76~
10 30 35 80 9,2 10 0,15 4 0,055 257227 0100 126~
12 36 45 93 11,0 12 0,15 4 0,065 2572270120 170,—
16 48 55 108 15,0 16 0,15 4 0,075 257227 0160 322—
20 60 70 126 19,0 20 0,25 4 0,085 257227 0200 476~
2178
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SARTORIUS

werkzelbge
Standard mit verléngerter Schneide und Eckenradius [ m
r R ——
D L1 12 L D3 D1 R 1 Vorschub fz
mm mm mm mm mm mm mm gehiirteter Stahl < 60 HRC ArtikelNr. €
mm/1
4 1 16 57 38 6 0,1 4 0,030 257230 0401 54—
5 13 18 57 47 6 0,1 4 0,035 2572300501 54—
6 13 20 57 55 6 0,1 4 0,040 257230 0601 54
8 21 25 63 7.4 8 0,2 4 0,050 2572300802 76—
10 22 30 72 9.2 10 0,2 4 0,055 2572301002 106~
12 26 35 83 11,0 12 0,3 4 0,065 2572301203 148
16 36 40 92 15,0 16 0,3 4 0,075 2572301603 246~
20 H 50 104 19,0 20 03 4 0,085 257230 2003 354
2178
lang mit Eckenradius o m
2 S —
D L1 12 L D3 D1 R 1 Vorschub fz
mm mm mm mm mm mm mm gehiirteter Stahl < 60 HRC Artikel-Nr. € . \
mm/Z :
4 16 21 62 3,8 6 0,1 4 0,030 257231 0401 59—
5 17 22 62 4,7 6 0,1 4 0,035 2572310501 59—
6 18 23 62 55 6 0,1 4 0,040 2572310601 63—
8 24 30 68 7,4 8 0,2 4 0,050 2572310802 78—
10 30 35 80 9,2 10 02 4 0,055 2572311002 130~
12 36 45 93 11,0 12 0,3 4 0,065 2572311203 174
16 48 55 108 15,0 16 0,3 4 0,075 2572311603 330
20 60 70 126 19,0 20 0,3 4 0,085 2572312003 490

2178

ATORN Mehrzahnfraser 90° RockTec PRO

o T ) 2 e e U o

e zur Beorbenung von Werkstoffen von 47 bis 65 HRC

* optimierte Geometrie fir die Hartbearbeitung

* Schneidstoff VHM Ultra-Feinstkorn

* neueste Beschichtungstechnologie fur geringere Reibung und extreme Hérte

* Prozessbedingt sind Farbunterschiede in der Beschichtung méglich.

® sehr gut geeignet Stahl INOX Guss Titan- | Super-Leg. Fe/NiCo-Basis Aluminium Kupfer | Graphit gehiirteter Stahl
O gut geeignet <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/mm | frrit /martens | usenisch | duplex 66/6Ts 666 [legierungen| <somc | =30m | <8%si 28%Si Coleg.  [GRR/CR/Durop | <5SHR | <60HRe | 260HRe
571, e o o e o e o
160 150 200 115 100 90 110 130 170 110 140
g | 257175.... . . . . . . . .
H 160 150 200 115 100 90 110 130 170 110 140
o e o o e O | o o
180 160 140 115 100 90 110 130 120 100 80
25710, e o o e o e o 0
160 150 140 105 90 90 110 120 120 110 100
Schnittgeschwindigkeit Vc m/min. Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufsp g und den Maschinenverhiiltnissen anzupassen!

kurz [ ]
= A
b o D3 L AV Vorschub fz ‘; /
mm mm mm mm mm mm gehirteter Stahl < 60 HRC Artikel-Nr. €
mm/1
3 6 2,9 57 4 12 6 0,020 2571700030 44,40
4 6 3,8 57 5 14 6 0,03 257170 0040 51,80
5 6 47 57 6 16 6 0,035 2571700050 52,40
6 6 5.6 57 7 20 6 0,04 2571700060 59,90
8 8 7,6 63 9 26 6 0,05 2571700080 68,30
10 10 9,4 72 11 32 6 0,055 2571700100 117,50
12 12 11,4 83 12 38 6 0,065 2571700120 161,—
16 16 15,4 92 16 44 8 0,075 2571700160 288,
20 20 19,4 104 20 52 10 0,085 2571700200 409,
2178
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Wwerkzelge
Standard [ )
[ =] %—ﬁ
D D1 D3 L L1 1 Vorschub fz
mm mm mm mm mm gehiirtefer Stahl < 60 HRC ArtikelNr. €
mm/1
3 6 57 9 6 0,02 2571750030 53,80
4 6 57 1 6 0,03 2571750040 59,90
5 6 - 57 13 6 0,035 2571750050 64,70
6 6 57 15 6 0,04 2571750060 69,10
8 8 63 19 6 0,05 2571750080 80,50
10 10 - 72 24 6 0,055 2571750100 137,—
12 12 - 83 28 6 0,065 2571750120 190,50
16 16 - 92 36 8 0,075 2571750160  359,—
20 20 - 104 44 10 0,085 2571750200 525-—
2178
Standard mit verléngerter Schneide [ m
o == )
D 0l 03 L u I W Vorschub f2 J
mm mm mm mm mm mm geharteter Stahl < 60 HRC ArtikelNr. €
mm/1
3 6 2,8 57 9 6 15 0,020 2571850030 48,60
4 6 3,7 57 11 6 17 0,030 2571850040 54—
5 6 4,6 57 13 6 19 0,035 2571850050 59—
6 6 55 57 15 6 20 0,040 2571850060 63—
8 8 7,4 63 19 6 25 0,050 2571850080 73—
10 10 9,2 72 24 6 30 0,055 2571850100 124
12 12 11 83 28 6 36 0,065 2571850120 174-
16 16 15 92 36 6 42 0,075 2571850160 324-
20 20 19 104 44 6 52 0,085 2571850200 474-
2178
lang o
2 me
D DI 03 L 1 12 1 Vorschub fz )
mm mm mm mm mm mm gehirteter Stahl < 60 HRC Artikel-Nr. €
mm/1
3 6 65 9 11 6 0,020 2571800030 66,70
4 6 65 12 13 6 0,03 257180 0040 72,30
5 6 - 65 15 15 6 0,035 257180 0050 76,90
6 6 65 18 6 0,04 257180 0060 79,40
8 8 70 24 6 0,05 2571800080 85,20
10 10 - 85 30 6 0,055 2571800100 167~
12 12 - 93 36 6 0,065 2571800120 220,—
16 16 - 110 48 8 0,075 2571800160  397,—
20 20 - 126 60 - 10 0,085 257180 0200 640,

2178
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