SARTORI

Werkzeuge
Schaftfrdser VHM
Schaftfriiser
" |
Sortierung nach L
Typ und Schneidenanzahl
Marke SARA SARA SARA SARA SARA
Einsatzbereich 150 [PIYK s NIH] [P LYK N [PITK s NIH] [P Y K| [PIYK 'S N
Schneidenzahl 2 2 3 3 3
Durchmesserbereich / mm 1,0-20,0 2,0-20,0 0,5-20,0 2,0-120,0 3,0-20,0
Norm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
Ausfishrung kurz kurz extra kurz kurz lang
Typ / Profil N N N N N
Schneidstoff VHM VHM VHM VHM VHM
Beschichtung TiAIN Ultra TiAIN TiAIN Ultra TiAIN TiAIN
Bestell-Nr. 254050.... 250109.... 251009.... 25105.... 251047....
Katalogseite 421 422 423 424 424
Schaftfriiser
Sortierung nach
Typ und Schneidenanzahl
Marke SARA SARA SARA SARA SARA SARA
HPC HPC HSC
Einsotzbereich IS0 [P} K N [P 1Y K N H [P K S NI (PIVk s N HIREINPITTk s N HINEENPITTK s N K
Schneidenzahl 3 3 4 4 4 4
Durchmesserbereich / mm 3,0-20,0 3,0-20,0 2,0-20,0 30-16,0 3,0-20,0 3,0-20,0
Norm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
Ausfishrung kurz normal normal extra lang kurz lang
Typ / Profil N N N N N N
Schneidstoff VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Beschichtung TiAIN Ultra TiAIN TiAIN Ultra TiAIN Ultra TiAIN TiAIN
Bestell-Nr. 254052.... 251033.... 254054.... 254056.... 251516.... 251517....
Katalogseite 425 425 426 426 427 427
Schaftfriiser
Sortierung nach
Typ und Schneidenanzahl
Marke SARA VAN HOORM; CARBIDE VAN HOORN j CARBIDE SARA SARA
HSC HSC
Einsatzbereich 150 [P K N [P K| ana ana RnEA [P IY K S A
Schneidenzahl 4 4 4 5 6-8 6
Durchmesserbereich / mm 40-20,0 3,0-20,0 2,0-25,0 2,0-25,0 4-20 6-125
Norm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
Ausfihrung Standard Standard normal normal normal extra lang
Typ / Profil N N N N N N
Schneidstoff VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Beschichtung AN AITiN+ TiAIN TiAIN TIAIN Ultra TiAIN
Bestell-\r. 254111.... 254300.... 255100.... 255101.... 254058.... 254109....
Katalogseite 428 428 429 430 430 431
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