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Schneidstoff Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl
Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl
kobaltlegiert

Vollhartmetall

Beschichtung Titan-Nitrid-Beschichtung Titan-Carbo-Nitrid-Beschichtung Titan-Aluminium-Nitrid-Beschichtung

Oberflächenbehandlung nitrierte Oberfläche
vaporisierte Oberfläche  
(dampfbehandelt)

Typ / Profil
z. B. Typ N,  
für normale Werkstoffe

z. B. NF
Schrupp-Schlicht-Verzahnung

z. B. HR
Feine-Kordel-Verzahnung

Norm Entspricht DIN 327  Entspricht DIN 844 Entspricht Werksnorm

Schaftausführung
z. B. Zylinderschaft  
nach DIN 6535 HA

z. B. Zylinderschaft mit 
Weldon-Spannfläche

z. B. MK-Schaft

Schneidenanzahl
z. B. 3 Schneiden  
bzw. 3 Plattensitze

z. B. 5 Schneiden  
bzw. 5 Plattensitze

z. B. 8 oder mehr Schneiden  
bzw. 8 oder mehr Plattensitze

Spiralwinkel z. B. 30° Rechtsdrall z. B. ungleiche Drallwinkel z.B. 10° Linksdrall

Zahnteilung ungleiche Zahnteilung

Toleranz Schaft-Toleranz Durchmesser-Toleranz Radius-Toleranz

Anwendung bis Mitte schneidend über Mitte schneidend

Kühlmittelausführung Kühlkanal axial Kühlkanal radial

Frästechnologie
High-Speed-Cutting
(Hochgeschwindigkeitsfräsen)

High-Performance-Cutting
(Hochleistungsfräsen)

Trochoidal-Volume-Cutting
(Trochoidalfräsen)

Schnittwerte
weitere Informationen wie zum Beispiel 
Schnittwertempfehlungen im technischen Anhang

Fräsanwendungen Planfräsen Eckfräsen Nutfräsen

Stirnfräsen Taschenfräsen Fasenfräsen

Zirkularfräsen Bohrfräsen Ramping

Kopierfräsen Konturfräsen T-Nut-Fräsen

geeignet für 3D Additiv

Ein
sa

tz

 sehr gut geeignet
 gut geeignet

Stahl INOX Guss Titan- 
Legierungen

Super-Leg. Fe/NiCo-Basis Aluminium Kupfer Graphit gehärteter Stahl
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martens. austenitisch duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Cu-Leg. GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                    
175 100 80 85 55 55 100 100 65 30 25 315 225 160 160 75 55 55

Schnittgeschwindigkeit Vc m/min.              Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstückaufspannung und den Maschinenverhältnissen anzupassen!

Grafik der Einsatzempfehlungen (Beispiel)
 
• Werkstoffgruppe
• Einsatzempfehlung: Darstellung nach ISO-Farbcode, voller Punkt = sehr gut geeignet, Kreis = gut geeignet  
• Empfohlene Schnittgeschwindigkeit: Schnittgeschwindigkeitsbereich Vc m/min. für mittlere Werkzeugdurchmesser. 

Piktogrammübersicht Fräswerkzeuge INFO
Schaftfräser

Sortierung nach
Typ und Schneidenanzahl

Marke

Einsatzbereich ISO P M K S N H P M K N P M K S N H P M K P M K S N
Schneidenzahl 2 2 3 3 3
Durchmesserbereich / mm 1,0 – 20,0 2,0 – 20,0 0,5 – 20,0 2,0 – 20,0 3,0 - 20,0
Norm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
Ausführung kurz kurz extra kurz kurz lang
Typ / Profil N N N N N
Schneidstoff VHM VHM VHM VHM VHM
Beschichtung TiAlN Ultra TiAlN TiAlN Ultra TiAlN TiAlN
Bestell-Nr. 254050.... 250109.... 251009.... 251056.... 251047....
Katalogseite 421 422 423 424 424

Schaftfräser

Sortierung nach
Typ und Schneidenanzahl

Marke
HPC HPC HSC

Einsatzbereich ISO P M K N P M K N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H P M K S N H
Schneidenzahl 3 3 4 4 4 4
Durchmesserbereich / mm 3,0 – 20,0 3,0 – 20,0 2,0 – 20,0 3,0 – 16,0 3,0 – 20,0 3,0 – 20,0
Norm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
Ausführung kurz normal normal extra lang kurz lang
Typ / Profil N N N N N N
Schneidstoff VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Beschichtung TiAlN Ultra TiAlN TiAlN Ultra TiAlN Ultra TiAlN TiAlN
Bestell-Nr. 254052.... 251033.... 254054.... 254056.... 251516.... 251517....
Katalogseite 425 425 426 426 427 427

 Schaftfräser VHM

Schaftfräser

Sortierung nach
Typ und Schneidenanzahl

Marke
HSC HSC

Einsatzbereich ISO P M K N P K P M K P M K P M K S H P M K S H
Schneidenzahl 4 4 4 5 6 – 8 6
Durchmesserbereich / mm 4,0 – 20,0 3,0 - 20,0 2,0 - 25,0 2,0 - 25,0 4 – 20 6 – 25
Norm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
Ausführung Standard Standard normal normal normal extra lang
Typ / Profil N N N N N N
Schneidstoff VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Beschichtung AlCrN AlTiN+ TiAlN TiAlN TiAlN Ultra TiAlN
Bestell-Nr. 254111.... 254300.... 255100.... 255101.... 254058.... 254109....
Katalogseite 428 428 429 430 430 431




