SARTORIUS

Werkzeuge
Maschinen-Gewindeformer M-NRT
HssE| DIN | 150 | i y
o - .
> 2,5XD v‘/fl
¢ metrisches 1ISO-6HX-Gewinde
* Form C, 2-3 Gang Anschnitt
o mit Olnuten
¢ fur Grund- und Durchgangsgewinde
¢ Schneidstoff HSSE-PM,TiN
* fir Stehle, INOX und Aluminiumlegierungen
@ sehr gut geeignet Stahl INOX Guss Titan- | Super-Leg. Fe/NiCo-Basis Aluminium Kupfer | Graphit gehiirteter Stahl
o [C9ut geeignet <700 W/mm | <1000 N/mm | <1400 N/mm? | ferit/martens. | _oustentsch | duplex 66/6TS coc |legierungen| <aome | =z30MR | <susi | =8usi Goleg. [GR/CRR/Durop.|  <55HRe | <0HRe | 260k
§ o o NI
25 25 9 9 6 25 15
Schnittgeschwindigkeit Ve m/min. Die angegebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufsp g und den Maschinenverhiiltnissen anzupassen!
D Steigung L L1 12 D1 C Kernloch @ -'-;"“".'.'.';'.“';'j':"_?. i?% e
mm mm mm mm mm mm Artikel-Nr. € L - -
M1 0,25 40 55 - 2,5 2,1 0,89 1333400010 81— i i
M1,4 0,3 40 7 - 2,5 2,1 1,27 1333400014 77,50 Q+ T B - | to VE
M1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 1,44 1333400016 76— i
e 12—
M2 0,4 45 9 - 2,8 2,1 1,82 1333400020 60,50 I ——
M2,5 0,45 50 9 14 2,8 2,1 2,3 1333400025 59—
M3 0,5 56 10 18 35 2,7 2,8 1333400030 56,50
M3,5 0,6 56 11 20 4 3 3,25 1333400035 59—
M4 0,7 63 12 21 45 34 37 1333400040 57—
M4,5 0,75 70 14 25 6 49 415 133340 0045 77,50
M5 0,8 70 14 25 6 49 4,65 1333400050 58—
M5,5 0,9 80 14 30 6 49 51 133340 0055 78,50
Mé 1 80 16 30 6 49 5,55 1333400060 59—
M7 1 80 16 30 7 55 6,55 1333400070 65,50
M8 1,25 90 18 35 8 6,2 7,45 1333400080 65—
M9 1,25 90 18 35 9 7 8,45 1333400090 88,50
M10 15 100 20 39 10 8 9,35 1333400100 78—
M1 1,5 100 22 - 8 6,5 10,35 1333400110  105,-
M12 1,75 110 24 - 9 7 11,2 1333400120 92—
M14 2 110 25 - 1 9 13,1 1333400140 115~
M16 2 110 27 - 12 9 15,1 1333400160 158,—
M18 25 125 32 - 14 11 16,8 1333400180 185,-
M20 2,5 140 32 - 16 12 18,8 1333400200 210,-
M22 2,5 140 32 - 18 14,5 20,8 1333400220 284
M24 3 160 36 - 18 14,5 22,6 133340 0240  298,—
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m Preisangaben in Euro, zzgl. MwSt. 2024 /2025 D Live-Lagerbestinde unter www.sartorius-werkzeuge.de





